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Neue modulare Software
fur effiziente Lackierprozesse

Anwender erhalten einen aktuellen und korrekten Uberblick iiber die Produktionsabliufe

Die DE Software & Control
GmbH hat mit der Software
HPaint.Desc” eine spezialisierte
Branchenlésung fir die Ober-
flachentechnik entwickelt. Alle
Module, die fur den Betrieb
einer Lackieranlage notwen-
dig sind, stehen in einem offe-
nen und durchgangigen Sys-
tem zur Verfligung. Das Herz
stiick ist der Lackierplan, in
dem samtliche produktionsre-
levanten Informationen ge-
sammelt sind,

Dig Uberflache bestimme
die Akzeptanz vines Pradukis,
Msu entscheiden cin paar
Mikromaoter, ob etwaswertvoll
erscheint oder nichi, Neben
dem Aspekr, Produkte mir ¢i-
ner hochwerdgen Oberfliiche
eu versehen, stelln die Offeni-
lichkeit immer hithere Anfur-
derungen hinsichilich des
Umwelischutzes an den Re-
treiber von Lackivranlagen.
Fivr den Kunden sollen imymer
kirzore Reaktionszeiten reall
siert werden, obwohl die La-
gerbesténde sus Kostengrdin-
den kontinuierlich reduzier
werden  miissen.  Deshalb
muss cine Lackieraniag
wiedie vor- und nachgelager-
ten Bearbeitungsstufen wod
die Logislik permanent opti-
miett und am Stand der Tech-
nik gehalten wenden”, sagt
Erite Steininger, {reschifts-
fiihrer der DE Soltware &
Cuontrol Gmbh aus Ldingol-
fing. Far weilere Qptimie-
rungseffekte. insbesonderein
derVerkiirznngder leaktons-
zeit, Ristkostenminimicrung,
Produkiverfnlgung und Sen-
kung des Lagerbesiandes zu
erreichen, ist es notwendiy,
ein integricries umd flexibles
Darenverarbeitungssystem gu
betreiben,

Wirkliche Kosten- und Zvil-
ersparnis sl heule nur mehr
dann zu erreichen., wenn
schlanke wnd offene Systeme
den Produktionsprozess in
seiner G their umtassen.
Die DE Software & Control
GmbH hatihre Friahrung, die
in vielen Projekten gesam-
melt worden ist, in dem
mndular aufgehauten System
pHaint.Dese® FUSATAINCT -
pifrsst. Damir steht eine Ge-
samtlsung bereil, dic maxi-
ralen Nutzen mitminimalem

(C T

Der Rustplan der Lackieranlage liefert detaillierte Informationen,

Aufwand fiir den Betreiber
v Luckietanlapgen bieter
HHaine.Desc® st laut Anbieter
ein effekiiy Bindeglivd gwi-
scheneinem klassischen ERP-
System (2K SAR Baan, JDE
nd.) und der Anlagunsieus
TUNE-

Planen, Ausfuhren, Auswerten

Das System gliedert sich in
die Bereiche Planung, Aus-
fithrung und Auswertung. fe-
dier Bereich besteht sus viner
ader mehreren Hard- und
Softwarskomponenten, dic
optimal autdie jeweiligen An-
forderungsprofile zugeschnit
et sind.

Quedle (drei Fotosl: DE sefrwars & control Gmik

Planung: Voo vinem ther-
geardneien ERI-Sysrem, wel-
chesz B die elekironische An
bindung dor Kunden, die Fer-
{igteil-Lagerverwaliung oder
die Stiteklistenauflasung
Ubernimmt,  werden  demn
oLaintDese™ terminivrie Kun
dernbedarfe dbermitel), Tese
gehen in ginem Tagesrastor
diezu lackierenden Einzel
e an und werden nun du
Anfnahone e 1 ierplanen
gedeckt, Dabei werden die
unterschiedlichen Rahmen-
bedingungen wig maxir
leiminimale Losgrofe. Ver
figbarkeil von Warentrigern
und Hohteilen sowie des Tacks
tiberpriift. Noch einer Groh-
verteitung der Redarfe aufver
schiedene Umldule werden

Neben mengenmaBigen Korrekturen, die sich sofort auf die nachste
Lackierplanerstellung auswirken, werden Fehlermerkmale erfasst.

tiv Lackierpiane durch ein
automatischesVerfahron hin-
sichilieh Farbweochsel, Skid
wochsel oder sonstigen anly-
genspezifischen Rahmenbe
dingungen optimiert. .Tm Ein-
satz hat sich geeeipl, dass die
Planungsarbeir durch div vie-
len Online-Tul ationsqguel-
Ien ercheblich verkiirzl wird
Dureh die beschleunigte Pla-
nung konnen jerzt kucelristige
hundenwiinsche oder NIO-1La-
ckierungen sofort beriicksich
rigt werden®, sagr Uritz Steini-
e Dadureh wird nur das fa
ckicrl, was guch wirklich bon-
tigt wird. Dieser Lackierplan
stelll die grundiegende Tnfor-
mautionsquelle fiir die kom
et Weiterverarheiting dar,

100%-ige Rickverfolgung

Ausfiihrung: Ober  Tild
schirme oder Grolan
bekammi der Werker an der
Testickung rakigenau die In
formarinnen angezeig, diver
liir seine Arbeir braucht, Auf
divse Weise entfilleder aul Pa-
pler ausgedruckre Tarkher-
plan, Die Vorreiie d
n Ao

s An-
. <

wckge 1
Falschhestickungen  mini-
miert werden und dass immer
mil dem akiuellen Plan gear
beitet wird, Die Planungsab-
leilung hat jerzt die Miglich-
keit, den Lackierplan his un-
mittelbar yor der Bestiickw
aulKundenwiinsche anzupas
sen. Sind die zu lackierenden
Procdukie « B durch Barcodes
eindeutig gekennzeichnel, su
ist es durch Barcodescanner
miglich, die I'roduktidentili-
kation im Lackierplan zu do
kumentieren. Somil crgibt
sich dic Méglichkeit einer
100'%: dgen Produkiriickveriul-
wung, Bei der Abnahme und
bt spiteren Bearbeitungssta-
donen werden die lackiermen
Teile in threr Qualitdt beuwr-
weill, Neben mengenmaiigen
Knrrekturen, die sich sofort
auf die nichsie Luckicrplan-
ersiellitnganswirken, werden
Fehlermerkmale erlass). Dicse
Fingaben stehen dann fir eing
Fehlerauswertung zur Verli-
;I"LII]}".

Answertung: e lackierien
Teile werden umlanf- baow
schichthezogen hinsichtlich

Die Software bietet Schnitt-
stellen zu ERP-Systemen, zu
den Anlagensteuerungen und
Roboterkabinen.

ihrer Qualitat bewertel. Ein
zelne Fehlermerkmule wer-
den in fhrer Haufigheil Label-
larisch und grafisch darge-
st BDaraus wird der fir
dir Lackierplanersrellung
norwendige First-Run-Fakior
vimzehteitbezugen ermittelr.
Zujeder Anlage bzw. z2u jodem
kr chen Anlageniell werden
komprimiert dic wichligsten
Austandsinformationen ge-
speichertund schichibegegen
avsgewerten Aul diese Weise
lassin sich Zeitén wie Aulo-
imalikbetrieb, Stérung undl
Risten in He n mie der
DIOGLLAIRELCLL VR TR L 1/
hung bringen. Um korrekre
Kennzahlen zu erhalien
wertden  Pausenseiien  und
Produktionsunterbrechungen
entsprechend eines Schicht
kalenders berGcksichiipl,

=

Integrierte Fehlerstatistik

Jur tingrenzung von behlern
und Qptimicrung der Tackier-
anlage liefert die stirmeldesta-
Listik detaillicete Aussagen (ber
Iaufighkeit und Zeitdauer von
Storurgen Dice Sarungen wer-
den dabei von der Anlage (iber
das Visualisierungssysietm ge-
licferr und zur Weiterverarhei-
tung in der Datenbank abpe-
speicherr. 12 Gruppenhil
dung ist méglich, Sorlierkrite-
rien wnd deor Auswertezeir
raum sind einstellbar, s

» DE Software & Control GmbH,
Dangoifing, Fritz Steini
Tel +48 8731 3797-0.
fritz.steinmger@de-gmbh com,
weowde-gmbh.com
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