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Lean-Arbeitsplatz mit Laser
Dingolfing, 21 Nov 2011

DE software & control GmbH bietet zusammen mit den Systempartnern Karl und
microSYST den Lean-Arbeitsplatz, die intelligente Losung fur Null-Fehler-Arbeitsplatze, ab
sofort auch mit der Option Laser an.

Ob flur die Bestickung von Leiterplatten in der Elektronik, bei der Endmontage von
Produkten beim Automobilzulieferer oder bei der Beflullung von Packsticken in der
Logistik: Mit der Kombination ihrer seit Jahren auf dem Markt bewé&hrten Produkte im
Lean-Arbeitsplatz bieten die drei Kooperationspartner Karl GmbH & Co. KG (Arbeitstisch),
microSYST GmbH (Pick-by-Light) und DE software & control GmbH (Software) eine
skalierbare und gunstige Komplettlésung fur Handarbeitsplatze.

Arbeitstisch Sintro

Sintro ist das flexible und ergonomische Arbeitstischprogramm von Karl. Optimale
Greifwege und eine blendfreie Ausleuchtung bieten einen hohen Arbeitskomfort. Fur die
Anforderungen von Lean Production ist Sintro mafRgeschneidert. Ein umfangreiches
Zubehorprogramm sorgt fur ein Hochstmald an individuellen Kombinationsmadglichkeiten,
Features wie Materialbereitstellung (FIFO) und Energie-/Medienversorgung sind integriert
und Montageprozesse, Materialfluss und vor allem die Kommissionierung kénnen mit
Sintro verschwendungsarm gestaltet werden.

Pick-by-Light mipick

Gerade beim Kommissionierprozess werden Pick-by-Light-Systeme zur Unterstiutzung der
Mitarbeiter in der Handels- und zunehmend auch in der Produktionslogistik eingesetzt.
Die mipick-Serie von microSYST besticht durch eine besonders platzsparende, robuste
und ESD-geschutzte Bauweise. Mit einer ausgefeilten Licht- und Software-Steuerung wird
eine intelligente Mitarbeiterfihrung erreicht. Die mipick-Serie ist sowohl fur Umgebungen
mit eingeschrénkten raumlichen Verhéltnissen, etwa am Elektronikarbeitsplatz, als auch
in rauen Umgebungen wie Montagelinien im Automobilbau hervorragend geeignet.

Software .DESC

Das Herzstick einer intelligenten Werkerfilhrung ist die Software. Sie sorgt dafur, dass
der Mitarbeiter auf dem Shopfloor méglichst wenig Fehler macht, eine hohe Qualitat
produziert und schnell und effizient arbeitet. Auf den Handarbeitsplatz Ubertragen heifl3t
das: Der Mitarbeiter wird Schritt fur Schritt durch immer wieder wechselnde Varianten
gefuhrt. Er bekommt Informationen in Form von Bildern, Texten oder Videos und meldet
zugleich Betriebs-, Qualitats- und Prozessdaten (BDE/MDE) zuriuck. Damit ist der Lean-
Arbeitsplatz die ideale Losung sowohl fur Handarbeitsplatze fur die Bestiickung, etwa von
Elektronikplatinen, Sicherungsboxen oder Packsticken, als auch — durch die
Prozessabsicherung mittels Werkerfuhrung — zur fehlerfreien und ruckverfolgbaren
Produktion seltener Varianten, wie etwa in der Reparatur oder bei der Fertigung kleiner
LosgroRen. Bestens geeignet ist der Lean-Arbeitsplatz auch flur die Ausstattung von
Schulungsplatzen, an denen Mitarbeiter die Prozesse eintiben kdnnen, bevor Sie mit der
tatsachlichen Produktion beginnen.

Laser und Erweiterungen
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Nach dem regen Interesse und den zahlreichen Anregungen von Messebesuchern,
Kunden und Interessenten haben die drei Systempartner den Lean-Arbeitsplatz kirzlich
um einen Laser-Projektor erweitert, der dem Werker die Stelle anzeigt, an der er das
Werkstlck bearbeiten muss. Das macht zum Beispiel die Bestickung von Leiterplatten,
Sicherungsboxen und Packstiicken oder die Entnahme der richtigen Bauteile sehr viel
schneller und sicherer. Der Laser-Projektor ist aber nicht die einzige Erweiterung fur den
Lean-Arbeitsplatz. Die Ansteuerung von Schraubern zur Steuerung und Dokumentation
von Verschraubungen, Kameras flur Schulungsvideos und optische Prifungen oder
Lichtschranken zur automatischen Entnahmequittierung sind nur einige von zahlreichen
Neuerungen, die zugleich die Starke des Lean-Arbeitsplatzes widerspiegeln. Mit seinen
einzelnen Bestandteilen Arbeitstisch, Pick-by-Light-System und Software ist er die
Komplettldsung, die jederzeit vielféltig erweiterbar ist.
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Karl_Laserarbeitsplatz_mit_Laser-001.jpg:
Der Mitarbeiter wird am Lean-Arbeitsplatz Schritt fir Schritt durch den Bestlickungs-
oder Montageprozess gefuhrt und kann dadurch fehlerfrei arbeiten.
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Karl_Laserarbeitsplatz_Detail _Laser-002.jpg:
Der Laser zeigt sowohl die zu bearbeitenden Positionen auf dem fixierten Werkstlck als
auch Zusatzinformationen als projizierten Text an.
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Karl_Laserarbeitsplatz_Detail_Monitor-003.jpg:
Die Software zur Werkerfuhrung stellt dem Werker Informationen in Text und Bild zur
Verfugung, die ihn dabei unterstutzen, fehlerfrei zu arbeiten. Erweiterungen um eKanban
zur Materialanforderung, eine Inline-Qualitatsprifung oder ein KVP-Ticket-System sind
bereits verfugbar.
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Karl_Laserarbeitsplatz_Detail _Picktolight-004.jpg:
Blinkende Leuchten an den FIFO-Regalfachern deuten dem Werker an, welches Material
er zu verwenden hat und verhindern dadurch Fehleinbauten durch Verwechslung.
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Zusatzinformationen

Firmenprofil

Seit 1997 bietet die DE software & control GmbH Software-Losungen fur Lean
Manufacturing und Intralogistik. In den Bereichen Fertigung, Oberflachenveredelung und
Montage setzen wir mit unseren Systemen in den Unternehmen seit Jahren Standards.
Von der Beratung uber die Entwicklung bis hin zum Betrieb haben wir uns Know-how
aufgebaut, mit dem wir Kundenanforderungen schnell verstehen und zielorientiert
umsetzen. Zu unseren zufriedenen Kunden zdhlen kleine und mittlere Betriebe genauso
wie grol3e, international agierende Konzerne aus unterschiedlichen Branchen.

Zur Erfullung der MES-Aufgaben nach VDI 5600 leisten die Losungen von DE software
einen wesentlichen Beitrag. Unser Produkt, das MES-Framework .DESC, bildet samtliche
Prozesse von der Produktionsplanung und der Optimierung der innerbetrieblichen Logistik
bis hin zum Controlling ab. Nach dem Baukastenprinzip kombinieren wir die einzelnen
Module zur kundenspezifischen Lésung, wodurch wir die bestehenden Prozesse beim
Kunden schnell und unkompliziert modernisieren und optimieren.

Kontakt
Verantwortlich fur Marketing und Vertrieb:

DE software & control GmbH
Philipp RoRler

Mengkofener Stralle 21
D-84130 Dingolfing

Fon: +49 8731 3797 0O

Fax: +49 8731 3797 29

Mobil: +49 171 4358085
philipp.roessler@de-gmbh.com
www.de-gmbh.com
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